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启闭力矩较大且难以实现快速启闭,因阀体内流道比较曲折,流体流动阻力大,造成流体动力在
管路中损失较大。[1]截止阀分类截止阀根据通道方向1）直通式截止阀2）直流式截止阀：在直流
式或Y形截止阀中，阀体的流道与主流道成一斜线，这样流动状态的破坏程度比常规截止阀要小，
因而通过阀门的压力损失也相应的小了。3）角式截止阀：在角式截美标波纹管截止阀ZDAJ41W
型不锈钢阀体止阀中，流体只需改变一次方向，以致于通过此阀门的压力降比常规结构的截止阀
小。4）柱塞式截止阀：这种形式的截止阀是常规截止阀的变型。在该阀门中，阀瓣和阀座通常是
基于柱塞原理设计的。阀瓣磨光成柱塞与阀杆相连接，密封是由套在柱塞上的两个弹性密封圈实
现的。两个弹性密封圈用一个套环隔开，并通过由阀盖螺母施加在阀盖上的载荷把柱塞周围的密
封圈压牢。弹性密封圈能够更换，可以采用各种各样的材料制成，该阀门主要用于“开”或
者“关”，但是备有特制形式的柱塞或特殊的套环，也可以用于调节流量。阀杆上螺纹的位置1）
上螺纹阀杆截止阀：截止阀阀杆的螺纹截止阀在阀体的外面。其优点是阀杆不受介质侵蚀，便于
润滑，此种结构采用比较普遍。2）下螺纹阀杆截止阀：截止阀阀杆的螺纹在阀体内。在阀门开启
过程中，由于介质压力或阀瓣前后压差造成的推力都是帮助开启阀门的。北辰区特定阀门**知识

此处我们选取《实施方案》里提及的几个重点发展行业具有代表性的阀门进行进口替代的可
行性分析。从分析我们可以看出各子行业阀门进口替代可行性差别很大，**阀门亟待更多的政策
引导及科研扶持。阀门行业在国民经济发展中，作为准备制造业的一个重要环节，起到非常重要
的作用。由于我国国内阀门制造业水平与国际先进水平相比仍有一定差距，好多高参数、高温高
压、高磅级的关键阀门原一直依赖进口，为了力促阀门国产化，在***下达的《关于加快振兴装备
制造业的若干意见》后，国家有关部门根据国家作出的重大装备国产化的要求，先后作出了一系
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列重大部署，并由国家发改委牵头，中国机械工业联合会和中国通用机械工业协会一起，部署制
订了相关领域重大装备的阀门国产化方案，并多次与有关部门协调，如今阀门国产化在国内阀门
行业已形成共识。积极采用国际标准进行产品设计；吸收国外***的设计结构；产品试验、性能检
验严格按国际标准进行；吸收国外生产工艺经验重视新材料的研究及推广应用；弄清进口的高参
数阀门产品的技术参数和工况条件等是加快国产化进程，推进阀门产品不断更新，***实现阀门的
国产化的途径。随着阀门行业重组步伐的加快。门头沟区好的阀门信息推荐因而耐磨。开启高度
一般*为阀座通道直径的1/4。

止回阀材质分类1.铸铁止回阀2.黄铜止回阀3.不锈钢止回阀4.碳钢止回阀5.锻钢止回阀止回
阀功能分类静音式止回阀不锈钢止回阀静音式止回阀静音式止回阀止回阀安装编辑止回阀安装方
法一、旋启式止回阀：旋启式止回阀的阀瓣呈圆盘状，绕阀座通道的转轴作旋转运动，因阀内通
道成流线型，流动阻力比升降式止回阀小，适用于低流速和流动不常变化的大口径场合，但不宜
用于脉动流，其密封性能不及升降式。旋启式止回阀分单瓣式、双瓣式和多半式三种，这三种形
式主要按阀门口径来分，目的是为了防止介质停止流动或倒流时，减弱水力冲击。二、升降式止
回阀：阀瓣沿着阀体垂直中心线滑动的止回阀，升降式止回阀只能安装在水平管道上，在高压小
口径止回阀上阀瓣可采用圆球。升降式止回阀的阀体形状与截止阀一样（可与截止阀通用），因
此它的流体阻力系数较大。其结构与截止阀相似，阀体和阀瓣与截止阀相静音止回阀同。阀瓣上
部和阀盖下部加工有导向套简，阀瓣导向简可在阀盏导向简内自由升降，当介质顺流时，阀瓣靠
介质推力开启，当介质停流时，阀瓣靠自垂降落在阀座上，起阻止介质逆流作用。直通式升降止
回阀介质进出口通道方向与阀座通道方向垂直；立式升降式止回阀。

对锻成品进行化学成分分析、力学性能试验、晶间腐蚀试验、金相组织分析，经分析、试验
和测定，均符合相应标准。锻件的质量通过超声波检验和液体渗透检验来保证，按照RCC－M要求
对锻件进行100%的超声波探伤并评定，并对锻件的全部表面进行液体渗透检验和评定。（2）焊接
为了提高堆焊质量，对阀瓣和阀座的密封面堆焊采用了等离子氩弧焊工艺。同时，为确保焊接质
量，对生产中所用焊接工艺重新进行了工艺评定。（3）装配试验质量产品不仅需要高精度的零部
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件，更关键的是如何将这些高精度的零部件组装成高性能的产品。中核苏阀组织了一支经验丰富、
技术过硬的、由多名技师和高级技工组成的装配、调试小组，负责阀门的装配、调试、试验，制
订了零部件的清洗工艺、装配工艺，在装配和调试中严格把关，精益求精，确保阀门的装配、调
试成功，并进行了各类性能试验，各项指标均符合设计任务书的要求。（4）过程检验对阀门编制
了质量计划，以确保阀门从原材料、毛坯投入、机加工、焊接、热处理、无损检测、清洗、装配、
出厂试验以及各项型式试验均得到质量控制，并得到核工业第二研究设计院认可和现场见证。蝶
式双瓣止回阀适用于高层建筑给水管网。因此，截止阀的关闭位置应该按操作力矩增加到规定值
来确定。

消除了氧气管路上的不安全因素，***应用于钢铁、冶金、石化、化工等用氧工程的管网中。
除了具有普通阀门的功能外，又有其自身的特点。在制造时采用严格的禁油措施，并且所有零件
在安装前均进行严格的脱脂处理。波纹管截止阀采用成形不锈钢波纹管设计，波纹管往复试
验10000次无故障，密封性能可靠，适用于易燃易爆，有毒有害介质的工矿，可以有效地防止阀门
外漏现象。截止阀产品对比波纹管截止阀与普通截止阀比较1、双重的密封设计(波纹管+填料)若
波纹管失效，阀杆填料也会避免泄漏,并符合国际密封标准。2、没有流体损失，降低能源损失，
提高工厂设备安全。3、使用寿命长，减少维修次数，降低经营成本。4、坚固耐用的波纹管密封
设计，保证阀杆的零泄漏，提供无需维护的条件。5、气体介质阀座采用PTFE软密封材料提高本
阀的密封性。6、耐高温≤425℃阀座采用锥面硬密封。达到气密性能零泄漏。随着人工成本的不
断上涨减轻劳动力是越来越多的企业所希望的，有这样的波纹管截止阀可以让工人开关更轻松产
品使用的寿命更长密封性能更好的产品，有理由相信它的前景会越来越广阔。电动型电动截止阀
的特点1．流体阻力小，其阻力系数与同长度的管段相等。2．结构简单、体积小、重量轻。所以
截止阀的全开位置应由阀瓣行程来确定。东城区私人阀门产业

密封可靠性不强。截止阀分为三类：直通式截止阀、直角式截止阀及直流式斜截止阀。北辰
区特定阀门**知识
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有一定化学腐蚀性介质管网、安装空间有限制的管网，还适用于污水管网。升降式静音止回
阀适用于给排水工程质量要求高的管网；压力要求相对高的管网（）；可安装在泵的出口处，是
经济实用的防水锤止回阀。升降式消声止回阀适用于给排水系统，高层建筑管网，可安装在泵的
出口处，结构稍加改动，可作为吸水底阀使用，但不适用于污水管网。卧式止回阀适用于潜水、
排水、排污泵，特别适用于污水和污泥系统。旋启式橡胶止回阀适用于生活用水管网中；但不适
用于沉积物多的污水旋启单瓣止回阀适用于给水系统、石油、化工、冶金等工业部门对有安装空
间限制的场所**为适用。[3]止回阀选型标准编辑止回阀的选型标准内容如下：球形止回阀1、为
了防止介质逆流，在设备、装置和管道上都应安装止回阀；2、止回阀一般适用于清净介质，不宜
用于含有固体颗粒和粘度较大的介质；3、一般在公称通径50mm的水平管道上都应选用卧式升降
止回阀；4、直通式升降止回阀只能在水平管道安装；5、对于水泵进口管路，宜选用底阀，底阀
一般只安装在泵进口的垂直管道上，并且介质自下而上流动；6、升降式较旋启式密封性好，流体
阻力大，卧式宜装在水平管道上，立式装在垂直管道上。北辰区特定阀门**知识

厦门长控自动化设备有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在福建省等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**厦门长控自动化设备供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，
公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务
来赢得市场，我们一直在路上！


